IRENGINIAI IR PRIEDAI - zarny gamyba

Presuojamy auksto slégio zarny paruosimo technologija

Sukomplektuotos lankscios auksto slégio Zarnos yra ruoSiamos atliekant visa eile tam tikry operacijy specialiuose
jrenginiuose. Net maziausioje dirbtuvéje tokie jrenginiai sudaro technologine linijg, nurodytg schemoje Zemiau:

MEDZIAGOS: KONTROLE
- hidraulinés . ZARNOS ATGALIY APKAUSTU - dydziy pati-
Zarnos PJ.OV.IMAS' DROZIMAS: IR GILZIY SUSPAUDIMAS krinimas po PARUOSTO-S
L. - pjovimo S . S 5 - HIDRAULINES
- antgaliai irenginiai - drozimo (APKAUSTU) - hidrauliniai uzZpresavimo JARNOS
- presavimo treng jrenginiai UZDEJIMAS presavimo jrenginiai - bandymai
gilzés slégiu

Sekancios technologinés operacijos:

o0 ks

~

. Zarnos matavimas jvairiais matavimo prietaisais.

ISmatuotos Zzarnos pjovimas. Zarnos dazniausiai yra perpjaunamos elektriniais diskiniais pjuklais, turinCiais

plieninius lygius diskus arba specialius dantis.

ISorinio arba vidinio gumos sluoksnio drozimas apkausto vietoje - kai tai yra batina tam tikrai Zarnos raSiai.

Drozimas dazZniausiai yra atliekamas specialiuose drozimo jrenginiuose, turin€iuose reguliuojamus jrankius,

kurie atitinka tam tikrg Zarnos skersmeni.

Presavimo gilziy uzdéjimas (rankiniu badu).

Zarnos antgaliy uzdéjimas. Atliekamas rankiniu badu arba naudojant specialius jrankius arba jranginius.

Presavimo gilziy uzpresavimas. Tai svarbiausia viso Zzarny gamybos proceso operacija ir yra vykdoma specia-

liuose hidrauliniuose presavimo jrenginiuose su rankine arba elektrine siurblio pavara.

Pagamintos Zarnos kontrolé. Priklausomai nuo reikalavimy, kontrolé gali apimti:

- uzpresuotos gilzés skersmens matavimus;

- vidinio antgalio deformavimo po uzpresavimo patikrinimas;

- testavimas slégio masinoje, skirtoje bandymui slégiu, dazniausiai 1,5 arba 2 kartus virSijan€iu maksimaly
darbo slégj;

- testavimas slégio masinoje, skirtoje bandymui iki Zarnos plySimo (patikrinimas atliekamas pasirinktai i$ par-
tijos Zarnai).

. Kai tai yra batina yra atliekamas papildomas veiksmas - Zarnos vidaus valymas. Tai atliekama specialiuose

irenginiuose Siais metodais, pvz.: perstumiant suslégtu oru kamstj i$ putplascio arba plaunant Zarnos vidy.
Zarnos zymeéjimas jos tolesniai identifikacijai. Jis yra atliekamas pagal konkrecius reikalavimus, dazniausiai ant
presavimo gilzés pazymint gamintojg, zarnos pagaminimo data ir, jeigu reikia, darbo slég;.

Auks¢iau trumpai pateikta Zarny paruoSimo technologija yra skirta vidutinio dydZio gamybos linijai.

-~ ™\ Irenginiy pasirinkimo kriterijai

Pagrindiniai jrenginiy parinkimo kriterijai bei klausimai,
i kuriuos bitina atsakyti planuojant investicija, yra:

- ruoSiamy zarny dydis (vidinis skersmuo) - ko-
kiam didziausiam vidiniam zarnos skersmeniui
bdtinas jrenginys?

- ruoSiamy zarny rasis - pvz., tik 1 ir 2 apipynimy
zarnos, nedroziamos;

- numatomas produkcijos dydis - kiek zarny ga-
minsime, pvz., 500 vnt./savaite;

- gamybos vienodumo laipsnis - ar daznai bus
keiCiami ruoSiamy zarny tipai?,

- turimi finansiniai iStekliai.

Salia yra pateiktas pavyzdys darbo vietos, skirtos

N % Zarnoms gaminti, mazoje dirbtuvéje.
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IRENGINIAI IR PRIEDALI - zarny gamyba j

Zemo slégio zarny presavimo jrenginiai
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Presavimo jrenginiai yra skirti Zemo slégio Zarnoms apkaustyti (maksimaliam darbiniam slégiui iki apie 30 baru,
priklausomai nuo skersmens), ypa¢ guminéms nesutvirtintoms zarnoms, su plieniniu apipynimu, tekstiliniu su-
tvirtinimu ir pan. Presavimas atliekamas plieninés arba aliumininés skardos gilzémis. Skirtingai nei hidrauliniai
antgaliai, Sie antgaliai neturi ,uzrakto® jungiancio gilze su antgaliu. Sis suspaudimo tipas yra placiai naudojamas,
pvz. lanksCiuose santechninés armatdros Zarnose, kuro, oro sistemose.
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EC-PW-4-8 )
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EC-PWZ/

EC-UPS-1

ECKSTEIN PW 4-8

Mazas presavimo jrenginys skirtas tekstile sutvirtintoms Zzarnoms
presuoti skardiniy EC tipo gilziy pagalba. Presavimas atliekamas
staliniais spaustuvais.

Darbo apimtis (vidinis Zarnos skersmuo) apie 5+10 mm.

ECKSTEIN PWZ

Presavimo replés skirtos tekstile sutvirtintoms Zzarnoms presuoti
skardiniy EC tipo gilziy pagalba. Suteikia galimybe presuoti sunkiai
pasiekiamose vietose. Komplekte yra trys kaladéliy rinkiniai.
Darbo apimtis (vidinis Zarnos skersmuo) apie 5+10 mm.

ECKSTEIN UPS 1

Rankinis presavimo jrenginys skirtas tekstile sutvirtintoms Zarnoms
presuoti skardiniy EC tipo gilziy pagalba. StandartiSkai turi du kala-
déliy rinkinius. Prieinamas platus specialiy kaladéliy pasirinkimas.
Darbo apimtis (vidinis Zarnos skersmuo) apie 4+18 mm.
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IRENGINIAI IR PRIEDAI - Zzarny gamyba j

Hidrauliniai presavimo jrenginiai - dirbtuvéms

TUBES INTERNATIONAL vykdo techninj konsultavima,
pardavima, mokymus, garantinj ir pogarantinj aptarnavima.

FINN-POWER |

FP-P16HP

FP-P20AP

FINN-POWER P16HP, P20HP
Presavimo jrenginiai su rankiniu
hidrauliniu siurbliu, skirti taisymo,
techniniy transporto priemoniy dirbtu-
véms, techninés prieziliros centrams
ir pan. Kompaktiska konstrukcija bei
nedidelis svoris leidzia atlikti taisymus
avarijos vietoje. P16HP turi elektrinj
uzpresavimo skersmens pasiekimo
rodiklj, P20HP - mechaninj. Prieinama
P20HPL versija su elektriniu rodikliu.
P20HP galvuté nustatoma dviejose
pozicijose.

FINN-POWER P16AP, P20AP
Presavimo jrenginiai su pneumatine
hidraulinio siurblio pavara yra skirti
taisymo dirbtuvéms, techninés prie-
zilros centrams ir pan. P16AP turi
elektrinj uzpresavimo skersmens
pasiekimo rodiklj, P20AP - mechani-
nj. Suslégto oro sunaudojimas - 255
I/min. (P16AP), 400 I/min. (P20AP),
slégis 6+7 barai.

FINN-POWER P20CS, P32CS

Presavimo jrenginiai varomi elektros
varikliu 1.5 kW, maitinamu i§ akumu-
liatoriaus 12V (arba 24V), skirti ypac
techninés priezitaros automobiliy
ir techniniy transporto priemoniy
jrangai. Uzpresavimo skersmuo yra
nustatomas mikrometrine rankena
su elektriniu jo pasiekimo rodikliu.
Galvuté gali bdti jrengta i$ deSinés

FP-P20CS FP-P32CS . arba i$ kairés puses.

maks. presavimo |maks. kaladéliy| presavimo teorinis svoris
indeksas zarny™ydis | skersm. diap. | praskétimas jéga nasumas [kg]

[coliais] [mm] [mm] [T] [presav./val.] 9
FP-P16HP 1 45 +20 97 - 26
FP-P20HP 1.1/2 (1.1/4%) 61 +25 137 - 66
FP-P16AP 1 45 +20 97 - 28
FP-P20AP 1.1/2 (1.1/4%) 61 +25 137 - 59
FP-P20CS 1.1/2 (1.1/4%) 61 +25 137 250 73
FP-P32CS 2 87 +33 200 150 125

* - 4 apipynimy Zarnoms
=m TUBES’
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IRENGINIAI IR PRIEDAI - Zzarny gamyba j

Hidrauliniai presavimo jrenginiai - dirbtuvéms ir gamybai

\_ FP-P20X

FP-P20MS (IS, VS) FP-P21VS (MS, IS) Y,

FINN-POWER P20X, P20 (MS, IS, VS versijos), P21 (MS, IS, VS versijos)

P20 presas MS, IS arba VS valdymo versijos - tai pagrindinis presavimo jrenginys techniniam aptarnavimui ir ne-
didelei gamybai dirbtuvése bei nedidelése jmonése, gaminandiose hidraulines zarnas. Varomas trifaziy elektros
varikliu 3 kW (400V). Presavimo jrenginys P20X - tai P20 presavimo jrenginio versija su supaprastinta hidrauline
sistema, varoma vienos fazes varikliu 1.5kW (230V), skirta gaminti vienetines zarnas. P21 presavimo jrenginys - tai
P20 presavimo jrenginio versija su kitokia galvutés, palengvinan€ios kampiniy antgaliy presavima, konstrukcija,
rekomenduojama naudoti esant dideliam netipiniy antgaliy kiekiui.

a N
FINN-POWER P32 (MS, IS, VS versijos)
Pagrindinis presavimo jrenginys techniniam aptarnavimui ir gamybai
dirbtuvése bei nedidelése jmonése, gaminanciose hidraulines zarnas.
Didesné nei P20 galvuté leidzia uzpresuoti hidraulines zarnas iki 2”
vidinio skersmens. Naudojamos valdymo versijos: MS, IS, VS. Varo-
mas trifaziy elektros varikliu 4kW (400V). Prieinama ir supaprastintoje
versijoje P32X.
N J
a N
FINN-POWER P51 (MS, IS, VS versijos), P60 (IS, VS versijos)
it Didziausias i$ gaminamy “staliniy” presavimo jrenginiy. Kitokia galvutés
konstrukcija (be iSilginio kaladéliy judesio) palengvina Zarnos jdéjimg
ir uZzpresavima. Kaladéliy, skirty didesniam skersmeniui, naudojimas
leidzia uzpresuoti pramonines zarnas iki 4” vidinio skersmens. Naudo-
jamos valdymo versijos: MS, IS, VS. Varomas trifaziy elektros varikliu
4kW (400V). Skirtas jmonéms ir dirbtuvéms, gaminanc¢ioms didesnio
skersmens hidraulines zarnas.
P60 versijai yra batingas didesnis kaladeliy praskétimas, kas yra ypac
L svarbu presuojant pramonines Zarnas.
\_ FP-P51 IS (MS, VS) Y,
maks. presavimo |maks. kaladéliy| presavimo teorinis svoris
indeksas zarny™vydis | skersm. diap. praskétimas jéga nasumas k]
[coliais] [mm] [mm] [T] [presav./val.]
FP-P20X 1.1/2 (1.1/4%) 61 +25 137 346 100
FP-P20 (MS, IS, VS) | 1.1/2 (1.1/4%) 61 +25 137 850 130
FP-P21 (MS, IS, VS) | 1.1/2 (1.1/4%) 61 +34 137 850 186
FP-P32 (MS, IS, VS) 2 87 +33 200 850 178
FP-P51 (MS, IS, VS) 2.1/2 (4**) 87 +46 280 720 260
FP-P60 (MS, IS, VS) | 2.1/2 (4**) 87 +64 260 720 260

*

- 4 apipynimy Zarnoms

** - pramoninéms zarnoms
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[ IRENGINIAI IR PRIEDAI - zarny gamyba j

Hidrauliniai presavimo jrenginiai - didelei gamybai

/ N
1'":_?1 r?'
\_ FP-FP20VS (IS) FP-FP120VS (IS) FP-FP140VS (IS)

FP serijos Finn-Power presavimo jrenginiai - tai stacionards, pramoniniai presavimo jrenginiai, skirti serijinei lanks¢iy,
hidrauliniy zarny gamybai bei didelio skersmens pramoniy Zarny jrengimui. Siaura presavimo galvuté su didele
anga atviroje pozicijoje uztikrina patogy priéjima prie zarnos i$ kiekvienos pusés, sudétingy kampiniy arba flansiniy,
apkausty prasavimo galimybe bei aukstg operatoriaus darbo komfortg. Presavimo jrenginio rinkinyje yra dézuté
kaladeléms su laikikliu greitam kaladéliy pakeitimui. Hidraulinés sistemos atskyrimo nuo presavimo galvutés déka
FP serijos presavimo jrenginiai yra ypatingai patikimi ir tvirti. Veikia pramonéje po keliasdeSimt mety.

FINN-POWER FP20 (IS, VS versijos)
Presavimo jrenginys serijiniam zarny, kuriy vidinis skersmuo iki 1.1/2”, presavimui. Greitas ir nasus. Elektrinis
3 kW (400V) galios variklis. Prieinamos IS ir VS valdymo versijos.

FINN-POWER FP120 (IS, VS versijos)

FP120 - tai pagrindinis presavimo jrenginys, skirtas lanks¢iy hidrauliniy Zarny serijinei gamybai. NaSiai presuoja
Zarnas, kuriy vidinis skersmuo iki 2”. Naudojamas paZangiausiy hidrauliniy Zarny gamintojy visame pasaulyje.
Elektrinis 5,5 kW (400V) galios variklis. Prieinamos IS ir VS valdymo versijos.

FP120X - tai presavimo jrenginys, skirtas naudoti ten, kur yra reikalinga mazesné presavimo jéga, létesnis nei presa-
vimo jrenginio FP120 presavimo ciklas. FP120S - tai speciali presavimo jrenginio versija su 7,5kW varikliu ir alyvos
ausintuvu, pasizyminti didZiuliu teoriniu naSumu 3000 presavimy/val., skirta masinei lanks¢iy Zarny gamybai.

FINN-POWER FP140 (IS, VS versijos)

FP140 presavimo jrenginys pasizymi didesne presavimo jéga nei FP120, o didelis kaladéliy praskétimas ir presa-
vimo kaladélés dideléms skersmenims leidzia presuoti hidraulines zarnas, turinCias vidinj skersmenj iki 2.1/2”, o
pramonines zarnas - iki 4”. Elektrinis 5,5 kW (400V) galios variklis. Prieinamos IS ir VS valdymo versijos.

FINN-POWER FP145 (IS, VS versijos)

FP145 presavimo jrenginys skirtas visy prirmiausia sunkiy apkausty su ilgiomis presavimo gilzemis (L=120 mm)
presavimui. Leidzia presuoti hidraulines Zarnas, kuriy vidinis skersmuo iki 2.1/2”, o pramonines zarnas - iki 4”.
Elektrinis 7,5 kW (400V) galios variklis. Prieinamos IS ir VS valdymo versijos.

maks. presavimo maks. kaladéliy presavimo teorinis .
indeksas Zarny™vydis | skersm. diap. praskétimas jéga nasumas svoris

[coliais] [mm] [mm] [T [presav./val.] [kg]

FP-FP20 1.1/2 61 (68) +68 150 2300 600
FP-FP120X 2 87 (120) +68 220 1360 1000
FP-FP120 2 87 (120) +68 280 2400 1000
FP-FP120S 2 87 (120) +68 280 3000 1050
FP-FP140X 2/ 4* 124 (160) +82 250 1200 1000
FP-FP140 21214 124 (160) +82 320 2000 1000
FP-FP145 21/2 14> 124 (160) +82 350 2400 1215

* - pramoninéms Zarnoms
** - verté specialiomsziaunoms nurodyta skliaustuose

_— TUBES’
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( IRENGINIAI IR PRIEDAI - 2arny gamyba j

Hidrauliniai presavimo jrenginiai - gamybiniai “heavy duty”

e )
=

3

\_ FP-FP160(165)VS (IS) FP-FP170(175)IS (VS) )

FINN-POWER FP160 (165) (IS, VS versijos)

Presavimo jrenginiai serijinei gamybai, ypa& patariami naudoti didelio skersmens Zarny apkaustymui (maksimalus
vidinis presuojamy zZarny skersmuo 6” - DN150). Presavimo skersmens diapazonas, naudojant specialias kaladéles,
nuo 4 iki 230 mm. Elektrinis 5,5 kW (400V) galios variklis. Prieinamos IS ir VS valdymo versijos. Valdymo pedalas
masinos rinkinyje. FP160 ir FP165 presavimo jrenginiai naudojami jau daugelj mety hidraulikos, pramoniniy zarny
gamintojy, laivy statyboje ir grezimo platformy statyboje.

FINN-POWER FP170 (175) (IS, VS versijos)

FP170 ir FP175 - tai “FINN-POWERIO gigantai”, presavimo jrenginiai, skirti dideliy Zarnu, kuriy vidinis skersmuo
iki 10” (DN 250), apkaustymui, dideliy vamzdziy skersmens sumazinimui arba sujungimui, presuojant didelius
elementus. Presavimo skersmens diapazonas - nuo 84 iki 360 mm, presavimo jega - iki 830 T (FP175).

maks. presavimo |maks. kaladéliy| presavimo teorinis .
. . . . o - . svoris
indeksas zarny™ydis | skersm. diap. praskétimas jéga nasumas (k]
[coliais] [mm] [mm] [T] [presav./val.] 9
FP-FP160 6 202 (230) +125 350 1800 2000/200
FP-FP165 6 202 (230) +125 500 1260 2460/200
FP-FP170 10 320 (360) +155 660 1600 4280/200
FP-FP175 10 320 (360) +155 830 2000 4400/200

** - skliaustuose nurodyta verté specialioms Ziaunoms

4 FP-S P350\

FINN-POWER SP 350, 350S, 1200

T Specialus presavimo jrenginys su Soniniu presuojamos Zarnos
pakrovimu. LeidZia presuoti sudétingy formy Zarnas (naudojamas,
pvz., automobiliy pramonéje).

- presuojamy hidrauliniy zarny dydis: iki 1.1/4”,

- standartinis presuojamo skersmens diapazonas: 10 iki 54 mm,

- maksimalus kaladéliy praskétimas: + 25 mm,

- maksimalus pakrovimo angos aukstis: 48 mm,

- maksimali presavimo jéga: 350 kN (SP 350), 1200 kN (SP 1200),

- teorinis naSumas: 480 presavimy/val. (SP 350), 950 (SP 3508S),
420 (SP 1200).

=m TUBES’
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IRENGINIAI IR PRIEDALI - Zzarny gamyba

Hidrauliniai presavimo jrenginiai

(zemo slégio zarnoms ir kabeliams presuoti)

/

N

FP-CC22 VS (IS)

FP-CC20 IS (VS)

FP-CC30 IS (VS)

/

Presavimo jrenginiai, skirti lanks€iy Zemo slégio Zarnu, presuojamy apkaustais, nereikalaujanciais didelés presa-
vimo jégos (guminés zarnos - nesutvirtintos ir su tekstiliniu sutvirtinimu, plieniniame apipynime, tefloninés Zarnos
- presuojamos plieninés arba aliumininés skardos gilzémis), gamybai. Pasizymi dideliu gamybiniu nasumu. Sie
presavimo jrenginiai yra taip pat naudojami kabeliy ir lyny antgaliams presuoti.

maks. zarny presavimo | maks. kaladéliy | presavimo teorinis . L
. - . e - . svoris kaladeliy
indeksas dydis skersm. diap. praskétimas jéga nasumas k] tinas

[coliais] [mm] [mm] [T] [presav.ival.] 9 P

FP-CC22 1.1/2 61 +25 68 1700 125 CC22, P20
FP-CC24 1.1/2 61 +25 130 1280 178 P20
FP-CC20 1.1/4 49 (57) +18 50 2100 220 CC20 (NC 20)
FP-CC30 1.1/2 61 +35 100 1100 256 CC22, P20

FP-NC20

) FINN-POWER NC 20/ 30/ 40

Presavimo jrenginys, skirtas hidrauliniy antgaliy ver-
Zléms presuoti.

standartinis presavimo skersmens diapazonas:
12+49 mm / 12+78 mm / 12+105 mm,
maksimalus kaladéliy praskétimas: +18 mm / +26
mm / +26 mm,

maksimali presavimo jéga: 50 T/66 T/ 93 T,
teorinis naSumas: 2100 presavimy/val. 2400 /
2700,

maseé be alyvos: 220 kg / 240 kg / 240 kg.

FINN-POWER presavimo jrenginiai yra naudojami taip
pat jvairioms technologinéms operacijoms daugelyje
pramoneés Sakuy, susijusiy su kabeliy, elektros izoliatoriy
presavimu, vamzdziy skersmens sumazinimu, meta-
liniy elementy formavimu. Siekiant gauti iSsamesne
informacijg apie sillomus presavimo jrenginius, pra-
Some susisiekti su TUBES INTERNATIONAL Techniniu
skyriumi.
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[ IRENGINIAI IR PRIEDAI - zarny gamyba j

Greito kaladéliy pakeitimo sistema FINN-POWER presavimo jrenginiams

Papildoma staliniy prsavimo jrenginiy (P 20, P 21, P 32, P 51) jranga - tai greito kaladéliy pakeitimo sistema, kurig
sudaro pagrindas presavimo jrenginiui su kaladéliy détuve (nuotr. 1) arba pakaba (nuotr. 2) bei magnetinis laikiklis,
leidziantis vienu metu pakeisti visg kaladéliy komplektg (nuotr. 3).

FP serijos presavimo jrenginiai turi standartiskai jrengtg QC sistema.

4 N )

) 0@
- \_ nuotr. 2/ \_ nuotr. 3/
-

00

‘ ﬂ:':‘? o indeksas apraSymas

' ' | FP-QCT-20 Preso P 20 arba P 21 pagrindas su magnetiniu laikikliu.

FP-RACK-20 | Pakaba presui P 20 arba P 21 su magnetiniu laikikliu.
FP-QCT-32 Preso P 32 pagrindas su magnetiniu laikikliu.
FP-RACK-32 | Pakaba presui P 32 arba P 51 su magnetiniu laikikliu.
K nuotr. 1/ FP-QCT-51 Preso P 51 pagrindas su magnetiniu laikikliu.

4 N

NAUJOVE !!!

Naujos generacijos hidraulinis presavimo jrenginys P 32

interakcinis valdymas MS
energijos taupymo rezimas

gali bati pripildomas hidraulinio rapsy
aliejaus

patvaris plastmasiniai gaubtai
ergonominé konstrukcija

patogus ir greitas alyvos ir filtro keiti-
mas

cilindro apsauga nuo nesvarumy

techniniai parametrai kaip standartiniam
P32 MS

=m TUBES’
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IRENGINIAI IR PRIEDALI - Zzarny gamyba

FINN-POWER presavimo jrenginiy valdymo versijos

/

K

MS

suspaudimas - atlaisvinimas.

rankena, jrengta ant presavimo galvutés.

~

NS

Darbas tokiais rezimais:

nimas),

N

Buferis presavimo jrenginio rinkinyje.

~

/

VS

yra jraSomi elektroninéje atmintyje.

/

- rankinis (naudojant du mygtukus - kaip MS versijoje),
- pusiau automatinis (vienas mygtukas - suspaudimas - atlaisvi-

- automatinis - naudojant uz galvutés jrengta buferj.
Presavimas, prispaudus zarng su antgaliu prie buferio.

Pagrindiné valdymo versija presavimo jrenginiams, skirtiems vie-
netinei gamybai mazose dirbtuvése. Valdymas dviem mygtukais:

Reikiamas priesavimo skersmuo yra nustatomas mikrometrine

Valdymo versija presavimo jrenginiams, skirtiems serijinei ir viene-
tinei gamybai. Mikrometriné rankena, skirta presavimo skersmeniui
nustatymui, jrengta ant valdymo skydelio. Reguliuojamas kaladéliy
atlaisvinimo skersmuo. Presavimo sulaikymo funkcija (2 sek.).

Valdymo versija presavimo jrenginiams, skirtiems serijinei jvairiy
zarny gamybai. Turi tokias pacias funkcijas ir darbo rezimus, kaip
ir IS versija, papildomai - presavimo skersmens koregavimo ir pre-
savimo sulaikymo laiko reguliavimo (iki 5 sek.) funkcijas. Valdymas
vykdomas skaitmenine sistema su displéjumi. Presavimo parametrai

indeksas apraSymas

FP-691417 Mechaninis buferis presavimo jrenginiui P 20 MS.

FP-691418 Mechaninis buferis presavimo jrenginiui P 32 MS.

FP-691563 Valdymo pedalas presavimo jrenginiams IS, VS.

FP-043167 Alyvos filtro jdéklas presav. jreng. P 20, P 32, P 51.

FP-ENH-46-01L | Alyva presavimo jrenginiams.

FPM-VIS4-400 | Tepalas presavimo jrenginiams - 400 g pakuoté.

/
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IRENGINIAI IR PRIEDAI - zarny gamyba

Kaladélés presavimo jrenginiui P 16

- presav. sk[i:fnn]'\ens diap. |Egn|;I]_
FP-16-10 10+12 55
FP-16-12 12+14 55
FP-16-14 14+16 55
FP-16-16 16+19 55
FP-16-19 19+23 55
FP-16-23 23+27 55
FP-16-27 27+31 65
FP-16-31 31+38 65

Kaladélés presavimo jrenginiams P 20 ir FP 20

. presav. sI}i’;Tens diap. IESqlfnl]_
FP-20-10 10+12 55
FP-20-12 12+14 55
FP-20-14 14+16 55
FP-20-16 16+19 55
FP-20-19 19+23 55
FP-20-23 23+27 55
FP-20-27 27+31 70
FP-20-31 31+36 70
FP-20-36 36+41 75
FP-20-41 41+47 75
FP-20-47 47+54 85
FP-20-54 54+61 85

Kaladélés presavimo jrenginiams P 32, P 51, FP ...

e presav. sk[?rl;rsnr?ens diap. I;ﬂfnl]-
FP-32-10 10+12 55
FP-32-12 12+14 55
FP-32-14 14+16 55
FP-32-16 16+19 55
FP-32-19 19+22 55
FP-32-22 22+26 70
FP-32-26 26+30 70
FP-32-30 30+34 70
FP-32-34 34+39 75
FP-32-39 39+45 75
FP-32-45 45+51 90
FP-32-51 51+57 90
FP-32-57 57+63 100
FP-32-63 63+69 110
FP-32-69 69+75 110
FP-32-74 74+80 110
FP-32-78 78+87 110

Presavimo kaladélés FINN-POWER
presavimo jrenginiams

Visi FINN-POWER presavimo jrenginiai yra pritaikyti
darbui su kei€iamais kaladéliy rinkiniais. Kaladélés néra
presavimo jrenginio rinkinio sudétyje ir yra uzsakomos
atskirai pagal kliento poreikj. Pagal uzsakyma prieinamos
yra specialios kaladélés kitokiy dydziy, forminés kaladélés
bei kaladélés gilzei Zyméti.
Presavimo jrenginiui CC 22 galima naudoti kaladéles
tokias, kaip ir presavimo jrenginiui P 20 arba kaladéles
FP-CC22, kuriy ilgis - 50 mm.

Kaladélés presavimo jrenginiui FP 20 (ilgos)

. presav. sl}i;'i?ens diap. IEE':nt]_
FP-20-16L 16+19 75
FP-20-19L 19+23 75
FP-20-23L 23+27 75
FP-20-27L 27+31 75
FP-20-31L 31+36 75

Kaladélés dideliam skersmeniui presavimo jrengin. P 51, FP 140

I ers presav. sk[?rl]'fnr?ens diap. I;ﬁqlfnl]'
FP-140-84 84+92 110
FP-140-92 92+100 110
FP-140-100 100+108 110
FP-140-108 108+116 110
FP-140-116 116+124 110

Kaladélés dideliam skersmeniui presavimo jrenginiui 160

I ers presav. sk[?rl]'fnr?ens diap. I;ﬁqlfnl]'
FP-160-84 84+92 116
FP-160-92 92+100 116
FP-160-100 100+108 116
FP-160-108 108+116 116
FP-160-116 116+126 116
FP-160-126 126+136 116
FP-160-136 136+146 116
FP-160-146 146+156 116
FP-160-156 156+166 116
FP-160-166 166+178 116
FP-160-178 178+190 116
FP-160-190 190+202 116

N
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[ IRENGINIAI IR PRIEDALI - zarny gamyba j

Zarny pjovimo jrenginiai

a OP-CTF1

%
e OP-CTF2

/

HY-9006-01-00
/

/

~

~

[

HY-9009-00-00
- /

TF 1

Irenginys, skirtas hidraulinéms Zarnoms 1, 2 ir 4 apipynimy iki 1.1/4”
skersmens pjauti.
Naudojamas dirbtuvése ir techninio aptarnavimo transporto prie-
monese.
- maksimalus iSorinis Zarnos skersmuo: 60 mm,
- pavara: trijy faziy variklis 1,1 kW,
variklis 12/24V 1,1 kW (maitinamas akumuliatoriumi),
- apsisukimy greitis: 2900 aps./min.,
- dantytas pjovimo diskas: @ 250 mm,
- maseé: 44 kg,
- galimybé prijungti prie iStraukimo sisitemos.

TF 2

Irenginys, skirtas hidraulinéms Zarnoms 1, 2 ir 4 apipynimy iki 2”

skersmens pjauti.

Naudojamas dirbtuvése ir nedidelei serijinei gamybai.

- maksimalus iSorinis Zarnos skersmuo: 75 mm,

- pavara: trijy faziy variklis 3 kW,

- apsisukimy greitis: 2900 aps./min.,

- dantytas pjovimo diskas: @ 250 mm,

- masé: 130 kg,

- galimybé prijungti prie iStraukimo sisitemos,

- papildoma jranga: matavimo stalas 2,7 m, Zzarnos centravimo
sistema, zarnos ilgio matuoklis, pjaviy skaitliukas.

MINI CUT 5-50

Irenginys, skirtas hidraulinéms Zarnoms 1, 2 ir 4 apipynimy iki 2”
skersmens pjauti.
Naudojamas dirbtuvése ir nedidelei serijinei gamybai.
- maksimalus iSorinis zarnos skersmuo: 75 mm,
- pavara: trijy faziy variklis 3 kW,
variklis 12/24V 1,1 kW (maitinimas akumuliatoriumi),
- apsisukimy greitis: 2900 aps./min.,
- dantytas pjovimo diskas: @ 250 mm,
- masé: 130 kg,
- galimybé prijungti prie iStraukimo sisitemos,
- papildoma jranga: matavimo stalas 2,7 m, zarnos centravimo
sistema, zarnos ilgio matuoklis, pjaviy skaitliukas.

MAXI CUT 5-60 OT

Irenginys, skirtas hidraulinéms zarnoms 1, 2 ir 4 apipynimy iki 2”

skersmens pjauti.

Naudojamas serijinei hidrauliniy Zarny gamybai.

- maksimalus iSorinis zarnos skersmuo: 80 mm,

- pavara: trijy faziy variklis 5,5 kW,

- maitinimas oru min. 6 bary,

- apsisukimy greitis: 2850 aps./min.,

- standartinis pjovimo diskas: @ 40x4x50 mm - lygus,
(dantyto disko panaudojimo galimybé),

- pneumatinis Zarnos prispaudimas prie pjovimo disko,

- trys pjovimo greiciai,

- masé: 140 kg,

- galimybé prijungti prie iStraukimo sisitemos (g 100 mm).

=m TUBES’
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IRENGINIAI IR PRIEDALI - zarny gamyba

:

Zarny pjovimo jrenginiai
4 N

POWER CUT 5-75 OT

|renginys, skirtas hidraulinéms zarnoms 1 ir 2 apipynimy iki 3” skers-

mens bei 6 apipynimy iki 2” skersmens pjauti.

Naudojamas serijinei hidrauliniy Zarny gamybai.

- maksimalus iSorinis zarnos skersmuo: 90 mm,

- pavara: trijy faziy variklis 7,5 kW,

- maitinimas oru min. 6 bary,

- apsisukimy greitis: 2850 aps./min.,

- standartinis pjovimo diskas: & 520x4x38 mm - lygus,
(dantyto disko panaudojimo galimybé),

- pneumatinis Zarnos prispaudimas prie pjovimo disko,

- nustatomas pjovimo greitis,

- masé: 210 kg,

galimybeé prijungti prie iStraukimo sisitemos (g 100 mm).

HY-9010-00-
\_HY-9010-00-00

TUBOCUT 5

Irenginys, skirtas automatiniam zarny pjovimui daugiaserijinéje gamyboje. |renginj sudaro zarng iSvyniuojantis
elementas, pjovimo jrenginys ir (pasirinktinai) juostinis konvejeris supjaustytoms Zarnos atkarpoms. Pjovimo jren-
ginys turi jrengta elektroninj valdyma su sensoriniu ekranu, kuris leidZia nustatyti parametrus: pjaunamos Zarnos
skersmenj, ilgj, pjovimo greitj bei nupjauty atkarpy skaiciy.

-~

N

Pagrindiniai parametrai:

- maks. 4 apipynimy Zzarnos skersmuo:

17

- iSorinis zarnos skersmuo: 1(5 +41 mm,
- pjovimo tikslumas: +1 mm,
- maks. pjovimo ilgis: 9999 mm,

pjovimo greitis:
pjuklo pavara:

15/30 /40 m/min,
trijy faziy variklis 5,5 kW,

- apsisukimy greitis: 2800 aps/min,
- pjovimo diskas: @ 520 mm,

- maitinimas suslégtu oru: maks. 6 barai,
- maks. zarnos ritinio maseé: 150 kg,

pjovimo jrenginio matmenys ir masé:
iSvyniuojimo jrenginio matmenys ir masé:
juostinio konvejerio matmenys ir masé:
iStraukimo sisitemos jungtis:

1150 x 850 x 1345 mm, 350 kg,
3913 x 1050 x 1362 mm, 180 kg,
2155 x 500 x 1030 mm, 110 kg,
@ 100 mm.

804
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IRENGINIAI IR PRIEDAI - Zzarny gamyba

Zarny pjovimo jrengin

indeksas apraSymas
FP-CMT Stalas, skirtas Zarnos ilgiui matuoti.
K FP-CM75PH / FP-691992 I8traukimo ventiliatorius.
4 )

N

/

1al

FINN-POWER CM 75 PH

lrenginys, skirtas hidraulinéms Zarnoms 1, 2 ir 4 apipynimy iki 2”

skersmens pjauti.

Naudojamas hidrauliniy Zarny serijinei gamybai.

- maksimalus zarnos iSorinis skersmuo: 80 mm,

- pavara: trijy faziy variklis 7,5 kW,

- apsisukimy greitis: 3000 aps./min.,

- standartinis pjovimo diskas: @ 520x4x38 mm - dantytas,
(lygaus disko panaudojimo galimybe),

- pneumatinis Zarnos prispaudimas prie pjovimo disko,

- reguliuojamas pjovimo greitis,

- mase: 300 kg.

Papildoma jrangg sudaro matavimo stalas Zarnos ilgiui matuoti (ilgis

2 m, su papildomu moduliu - 4 m) bei iStraukimo ventiliatorius.

Pjovimo diskai

Diskai, pagaminti i$ sukietinto plieno. Prieinamos dvi pjovimo disky,
versijos:

- standartiniai (lygas),

- dantyti.

Dantyti diskai leidZia naudoti didesnius pjovimo grei€ius, ypac 4 ir
6 apipynimy Zarnoms.

indeksas

aprasymas

indeksas

aprasymas

HY-9002-00-02

standartinis diskas 200x3x40 mm

HY-9006-01-02

dantytas diskas TS 250x3x40 mm

HY-9001-00-01

standartinis diskas 250x3x16 mm

HY-9003-01-02

dantytas diskas TS 300x3x50 mm

HY-9001-00-02

standartinis diskas 250x3x25 mm

HY-9009-01-02

dantytas diskas TS 400x4x50 mm

HY-9006-06-01

standartinis diskas 250x3x25,4 mm

HY-9005-00-04

dantytas diskas TS 520x4x50 mm

HY-9006-00-01

standartinis diskas 250x3x32 mm

FP-12251

dantytas diskas TF 520x4x38 mm

HY-9003-00-01

standartinis diskas 300x3x16 mm

HY-9003-00-03

standartinis diskas 300x3x50 mm

HY-9009-01-01

standartinis diskas 400x4x50 mm

FP-055201

standartinis diskas 520x4x38 mm

indeksas

apraSymas

HY-9006-01-05

adapteris - ziedas 40x25,4 mm

HY-9006-01-06

adapteris - Ziedas 40x32 mm

HY-9005-01-07

adapteris - ziedas 50x32 mm

HY-9005-01-04

adapteris - Ziedas 50x38 mm

HY-9005-01-05

adapteris - Zziedas 50x40 mm
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IRENGINIAI IR PRIEDALI - zarny gamyba j

Hidrauliniy zarny drozimo jrenginiai

/

~

HY-9020-00-05 J

~

HY-9082-03-00

HY-9082-02-00
HY-9083-03-00 Y,

SKALMAN

Labai paprastas rankinis jrenginys, skirtas droztiniy hidrauliniy zar-
ny, kuriy skersmuo nuo 3/16” iki 2”, iSoriniam arba vidiniam gumos
sluoksniui drozti.

Nepakei€iamas kiekvienoje dirbtuvéje, gaminancioje hidraulines
Zarnas.

Tinka naudoti su EST, IST tipo jrankiais.

|rengiamas spaustuvuose. Mase 4 kg.

MIDI SKIVE 5-50B

Irenginys, skirtas 1, 2 ir 4 apipynimy droztiniy_hidrauliniy zarnuy,
kuriy skersmuo nuo 3/16” iki 2”, iSoriniam arba vidiniam gumos
sluoksniui drozti.

Naudojamas serijinei hidrauliniy Zarny gamybai.

Tinka naudoti su EST, IST tipo jrankiais.

Pavarg sudaro 0,37 kW galios trijy faziy variklis. Masé 35 kg.

POWER SKIVE 5-50
TWIN SKIVE 5-50
TWIN PUSH 5-50

Jrenginys, skirtas pusiau automatiniam 1, 2, 4 ir 6 apipynimy droZtiniy
hidrauliniy zarnuy, kuriy skersmuo nuo 3/16” iki 2”, iSoriniam arba
vidiniam gumos sluoksniui drozti bei antgaliams jrengti. Naudoja-
mas daugiaserijinei hidrauliniy Zarny gamybai. Nasumas - 400+600
vnt./val. Maitinamas oru, kurio min. slégis - 6 barai.

POWER SKIVE 5-50 (HY-9082-03-00)

- pavara: trijy faziy variklis 0,75 kW,

- tinka naudoti su EST, IST tipo jrankiais bei jrankiais, skirtais ant-
galiy jrengimui.

TWIN SKIVE 5-50 (HY-9082-02-00)
pavara: trijy faziy variklis 2x0,75 kW,

- tinka naudoti su OST tipo 1rank|a|s bei jrankiais, skirtais antgaliy,
jrengimui,

- vienu metu yra droziamas iSorinis ir vidinis sluoksnis (sutrum-
pintas operacijos laikas).

TWIn PUSH 5-50 (HY-9083-03-00)
- jrenginys, skirtas tik antgaliy jrengimui.
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IRENGINIALI IR PRIEDAI - Zzarny gamyba

Hidrauliniy zarny drozimo jrenginiai

~

EST

Jrankis, skirtas droZtiniy hidrauliniy Zarny iSoriniam gumos sluoksniui
drozti. Sukomplektuotg jrankj sudaro: diskas (A) su peilio rankena
(C), drozimo peilis (D) ir strypas (B). Drozimo ilgis yra reguliucjamas
dydziu. ASys pagamintos i$ sukietinto plieno, o diskas ir peilio rankena
- i§ cinkuoto plieno. Drozimo peilis turi keturias drozimo briaunas.
Taip vadinama ilga peilio rankena yra naudojama, kai yra droZiamos
zarnos, reikalaujancios ilgesnio drozimo ilgio. |renginiui POWER
SKIVE reikalingos dvi peilio rankenos ir du peiliai.

|rankiai EST-S (trumpa peilio rankena)

Irankiai EST-L (ilga peilio rankena)

indeksas

pavadinimas

drozimo ilgis

indeksas pavadinimas drozimo ilgis

HY-9022-00-00

diskas+peilio rankena (100 mm)

HY-9022-01-00 | diskas+peilio rankena (125 mm)

HY-9022-00-01

peilio rankena (100 mm)

HY-9022-00-02 | peilio rankena (125 mm)

HY-9022-00-03

drozimo peilis

HY-9022-00-03 | drozimo peilis

HY-9022-02-03 | strypas 3/16” 23+37 mm HY-9022-00-16 | strypas 1” 40+75 mm
HY-9022-00-04 | strypas 1/4” 23+37 mm HY-9022-01-20 | strypas 1.1/4” 45+85 mm
HY-9022-00-05 | strypas 5/16” 23+40 mm HY-9022-01-24 | strypas 1.1/2” 45+85 mm
HY-9022-00-06 | strypas 3/8” 23+46 mm HY-9022-01-32 | strypas 2" 45+85 mm
HY-9022-00-08 | strypas 1/2” 23+46 mm
HY-9022-00-10 | strypas 5/8” 23+65 mm
HY-9022-00-12 | strypas 3/4” 23+65 mm
HY-9022-00-16 | strypas 1” 23+65 mm
HY-9022-01-20 | strypas 1.1/4” 23+60 mm
HY-9022-01-24 | strypas 1.1/2" 23+60 mm
4 N IsT

Jrankis, skirtas Zarnoms su daugeliu apipynimy, turin¢ioms nuo 3 iki
6 sutvirtinimo sluoksniy, vidiniam gumos sluoksniui drozti. Vidinis
drozimas yra taikomas, kai yra presuojami INTERLOCK apkaustai.
Sukomplektuotas jrankis turi specialy drozimo peilj ir stumdomag
strypa. DroZimo ilgis yra reguliuojamas aSies iStraukimo ilgiu ir su-
1 iki 6 mm). [rankis pagamintas i$ sukietinto plieno. Drozimo peiliai
pritaikyti vienam arba dviem jrankiy dydziams ir néra jrankio sudétyje
(juos reikia uzsisakyti atskirai).

- J
indeksas aprasymas indeksas aprasymas IST
HY-9025-15-06 | droZimo jrankis IST 3/8” HY-9025-01-05 | droZzimo peilis 5 mm 3/8”
HY-9025-15-08 | drozimo jrankis IST 1/2” HY-9025-01-06 | drozimo peilis 6 mm 1/2”

HY-9025-15-10 | drozimo jrankis IST 5/8” HY-9025-01-08 | droZimo peilis 8 mm 5/8", 314"
HY-9025-15-12 | drozimo jrankis IST 3/4” HY-9025-01-10 | drozimo peilis 10 mm 1. 1.1/4
HY-0025-15-16 | drozimo jrankis IST 1” HY-9025-02-10 | droZimo peilis 10 mm (ilgas) | 1.1/2", 2"
HY-9025-15-20 drozimo jrankis IST 1.1/4”
HY-9025-15-24 | droZimo jrankis IST 1.1/2"
HY-9025-15-32 | drozimo jrankis IST 2"
=m TUBES’
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[ IRENGINIAI IR PRIEDAI - zarny gamyba j

Irenginiai zarnoms zymeéti

WiE O
R
CETRT

4 HY-9031-1 0—02\

N

TURES T/2004
240 BAR

N

OP-MB20 OP-MB21

| TUsBES OF fald

N

/

MARKMAN I

[renginys, skirtas hidrauliniy zarny presavimo gilzéms Zyméti.
Zyméjimas atliekamas pries$ jrengiant gilze Zarnoje, raiCiojant jg
laikiklyje su uZra8u, sudéliuotu i$ Srifty. Zymima dviem arba trim
eilutémis po 10 zenkly, kuriy aukstis 4 arba 3 mm. Gilzés iSorinio
skersmens diapazonas nuo 13 mm iki 85 mm (3/16” iki 2”). [renginys
varomas rankine svirtimi (versija II-M, indeksas HY-9031-10-01)
arba 6 bary slégio oru maitinamu pneumatiniu cilindru (versija Il P
- nuotraukoje).

Mase 28 kg (1I-M), 35 kg (II-P).

indeksas aprasymas

HY-9031-10-05 adapteris QC
HY-9031-10-04 trijy eiliy Srifty laikiklis 4 mm
HY-9031-00-04 Srifty rinkinys 4 mm

Zyméjimo kaladélés FIN-POWER

[vorés zymejimas naudojant FINN-POWER presavimo jrenginiy zy-
mejimo kaladéles yra atliekamas apkausto presavimo metu. Ziauny,
zyméjimo segmentas turi griovelj, j kurj galima jdéti uzrasg nuo 12 iki
16 zenkly 2 arba 3 mm aukscio, priklausomai nuo kaladéliy dydzio.
Galima zyméti dviem eilutémis naudojant du Zyméjimo segmentus
kaladéliy rinkinyje.

Zymeéjimo kaladeéliy rinkiniai, pavieniai Zyméjimo segmentai, Sriftai ir
priedai yra skirti visoms standartinéms kaladéléms, kuriy nominalus
presavimo skersmuo 14+78 mm.

MB20, MB21

Jrenginiai, skirti dinaminiam uzraSo atspaudimui ant presuojamy Zarny
gilziy. Kai¢iamos trijy tipy spyruoklés leidzZia reguliuoti atspaudimo
jéga. UzraSai gali turéti iki 15 zenkly 2 mm aukscio, iSdéstyty viena
arba dviem eilutémis.
Pavara: rankiné (MB20),

pneumatiné 7 bary (MB21),
Masé: 40 kg (MB20),

64 kg (MB21),
Priedai: zilréti lentele zemiau (uzsakomi atskirai).
PieSinyje nurodyta prizmé néra jrenginio rinkinyje.

indeksas aprasymas

OP-MB-PC34 vienos eilutés 3rifty laikiklis
OP-MB-PC34001 | dviejy eilu€iy Srifty laikiklis
OP-MB-CASE 2 mm Srifty rinkinys

Norint parinkti optimalius Zyméjimo jrenginius ir elementus batina susisiekti su TUBES INETRNATIONAL Techniniu

skyriumi.
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[ IRENGINIAI IR PRIEDAI - Zarny gamyba j

Antgaliy jrengimo jrenginiai
4 N INSERT-02P

[renginys, skirtas antgaliams hidraulinése Zarnose iki 2" jrenginéti.
Sio jrenginio naudojimas Zymiai sutrumpina Zarny gamybos laika.

- pavara ir valdymas: pneumatiniai 7 bary,
- zarnos tvirtinimas:  pneumatinis,

- maseé; 85 kg.

|[rankiai antgaliams [kiSti uzsakomi atskirai.

indeksas apraSymas

\_ OP-INSERT-02P Y, OP-INS-02PSET | jrankiy rinkinys, skirtas antgaliams iki 2 jkisti
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IRENGINIAI IR PRIEDALI - Zzarny gamyba

Irenginiai hidraulinéms zarnoms tikrinti P110, P160, P 160E

4 N

UF-P110

UF-P160

\_ /

Jrenginys, skirtas hidraulinéms zarnoms tikrinti statiniu slégiu. Skirtas atlikti galutine zarny pagaminimo kokybés
kontrole gamybos dirbtuvéje.

- uzdaroma darbo kamera su saugumo sistema, maZinancia slégj kameros atidarymo momentu,

- uZdara darbinio skyscio sistema su 100 I talpykla,

- darbinis skystis: antikoroziné, saugé naudoti ir nekenksminga aplinkai vandens bei alyvos emulsija,

- galimybe tikrinti lanksCias zarnas iki 2” skersmens (taip pat ritiniuose) bei kietas zarnas ir kitus hidraulikos
elementus (sklendes, cilindrus ir pan.),

- tikrinamos Zarnos yra prijungiamos prie jrenginio STECKO adapteriy pagalba,

- rankiné (P110), pusiau automatiné (P160) tikrinimo proceddra, su greitu tikrinamos Zarnos pripildymu ir oro
pasalinimu,

- P160E versijoje elektroninis valdymas leidzia spausdinti tikrinimo ataskaitas, saugoti ir tvarkyti duomenis elek-
troniniu budu.

arametras irenginio indeksas apildoma jranga ir pasirinkimai indeksas
2 UF-P110 UF-P160,UF-P160E 2 LEgR
tikrinimo slégis [barais] 50-1000 120-1300 STECKO adapteriy rinkinys - metrinis (DN4-DN12) UF-405901
pavara rankinis hidraulinis pneumohidraulinis STECKO adapteriy rinkinys - colinis (1/4"-3/4") UF-405902
siurblys stiprintuvas
debitas 28/3,4 cm3 1,1 I/min antikorozinis skystis 10 | UF-EM10L
maitinimas oru X 7 bar, 20 NI/min filtras (be jdékly) UF-600901
darbo kameros matmenys o UF-6004
[mm] 1590x795x370 filtro jdéklas 5 uym, 12 ym UF-6005
gabaritiniai matmenys [mm] 2210x950x1325 jrenginys Zarnoms valyti (P160) UF-405903
maseé be darbinio skyscio [kg] 210 greito pripildymo siurblys (P160) UF-405904
L " naudojimo instrukcija, tikrinimas Zemu (20 - 200 bary) slégiu (P160) UF-ND160
L naudojimo instrukcija, L )
standartiniai priedai siurbimo filtras 100 ym S|urb|mon!Itras 100 pm,
oro paruosimo elementas| tikrinimas aukstu (iki 3000 bary) slégiu (P160) UF-HD200

Irenginiai P 160, P160E gali bati uzsakomi kartu su STECKO adapteriy rinkiniais ir antikoroziniu skysciu (indeksas:
UF-P160/P, UF-P160E/P).

=m TUBES’
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IRENGINIAI IR PRIEDAI - Zarny gamyba j

Irenginiai hidraulinéms zarnoms tikrinti P200, P200E

N

UF-P200

UF-P200E

/

Jrenginys, skirtas hidraulinéms zarnoms tikrinti statiniu slégiu. Skirtas atlikti galutine Zarny pagaminimo kokybés
kontrole serijinés gamybos dirbtuvése.

uzdaroma darbo kamera su saugumo sistema, maZzinancia slégj kameros atidarymo momentu,

uzdara darbinio skys¢io sistema su 100 | talpykla,

darbinis skystis: antikoroziné, saugé naudoti ir nekenksminga aplinkai vandens bei alyvos emulsija,

galimybe tikrinti lankscCias Zarnas iki 1.1/4” skersmens (taip pat ritiniuose) bei kietas zarnas ir kitus hidraulikos
elementus (sklendes, cilindrus ir pan.),

tikrinamos Zarnos yra prijungiamos prie jrenginio greito tvirtinimo sistemos pagalba ir sandarinamos prispau-
dziant hidrauliniu bGdu,

automatiné tikrinimo proceddra, su greitu tikrinamos Zarnos pripildymu, oro pasalinimu ir automatiniu iStustini-
mu,

ypac nasas tikrinimas: iki 1000 zarny (DN12, L = 800 mm) per 8 valandy pamaina,

P200E versijoje elektroninis valdymas leidZia spausdinti tikrinimo ataskaitas, saugoti ir tvarkyti duomenis elek-
troniniu badu.

hidraulinis prispaudimas .
Zarny greito sujungimo sistemos veikimo
principas

Hidrauliné zarna (zarna su apkaustais) yra
jdéta tarp dviejy tikrinimo galvugiy ir suspausta
greito tvirtinimo laikikliais. Gilzés Sonas atsi-
remia j atramine plokstele. Hidrauliné sistema
prispaudzia sandarinimo kdgius prie vidinio
antgalio Sono, taip uztikrindami greitg tikrinamos
zarnos sandarumg be susukamy adapteriy
sandarinimo zona panaudojimo.

greito tvirtinimo laikiklis

= TUBES'
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IRENGINIAI IR PRIEDAI - zarny gamyba

Irenginiai hidraulinéms zarnoms tikrinti P200, P200E

jrenginio indeksas . . . L .
parametras UF-P200. UF-P200E papildoma jranga ir pasirinkimai indeksas

tikrinimo slégis [barais] 120-1300 UF-HS400-..;
pneumohidraulinis atraminés plokstelés, kuriy presavimo sker- J T 1‘-\‘ .
pavara s °

stiprintuvas smuo XX nuo 8 iki 42 mm —— =
debitas [I/min] 11 e _ﬂf/l

greito pripildymo siurblys [I/min.] 4,5 UF-DSP400-.....
maitinimas oru 7 barai, 20 NI/min sandarinimo kagiai (6 vnt.)
maitinimas elektra 400V, 0,38 kW .:EHJHEH
darbo kameros matmenys [mm] 1590x795x370 akii sandarinimo kagiai (3 vnt.)
gabaritiniai matmenys [mm] 2210x950x1325 UF-BDSP400-.....
masé be darbinio skyscio [kg] 210 sandarinimo plokstelé UF-DS400-1
naudojimo instrukcija, tikrinimas Zemu (20-200 bary) slégiu UF-ND200

standartiniai priedai siurbimo filtras 100 um,

oro paruo$imo elementas tikrinimas aukstu (iki 3000 bary) slégiu UF-HD200

Irenginiai P200, P 200E gali bati uzsakomi kartu su atraminiy ploksteliy ir sandarinimo kagiy rinkiniu bei antiko-
roziniu skysc€iu (indeksas: UF-P200/P, UF-P200E/P).

Greito zarny tvirtinimo P200 jrenginyje praktiniai panaudojimo pavyzdziai

Zarna DN25 Zarna DN20 Zarna DN25
su 90° antgaliais su BANJO antgaliu su SAE flanSiniu 90° antgaliu

= TUBES’
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IRENGINIAI IR PRIEDALI - zarny gamyba

Irenginiai hidraulinéms zarnoms tikrinti

BC1200 E, BC1200 EES

BC1200 E

N

BC1200 EES

/

Irenginys, skirtas hidraulinéms Zarnoms, maziems cilindrams ir kitiems hidraulinéms elementams tikrinti statiniu

bei impulsiniu slégiu.

Irenginyje BC1200 E abu tikrinamos Zarnos galai yra prijungiami prie prijungiamuyjy bloky kairéje tikrinimo kameros
sieneléje. Pripildymo ir tikrinimo proceddra yra rankiné - perstatant voztuvus ir slégio reguliatoriy.Slegio impulsy,

sudarymas rankinis - perstatant voZtuvus.
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/

Jrenginys BC1200 EES turi vieng pastovy pri-
jungimo bloka ir vieng kilnojama - priklausomai
nuo zarnos ilgio. Pripildymo ir tikrinimo pro-
cedira yra automatiné - pagal sensoriniame
ekrane nustatytg tikrinimo programa (tikrinimo
slégis ir laikas, esant impulsiniam tikrinimui -
maksimalus slégis ir laikas, pauzés laikas, cikly
skaiCius iki realizacijos). Tikrinimo rezultatas
gali bati atspausdintas spausdintuvu, kuris gali
bati papildomai uZzsakytas su BC1200 EES
jrenginiu.

jrenginio indeksas

parametras

OP-BC1200 E

\ OP-BC1200 EES

tikrinimo slégis [barais]

100 + 1200

pavara

Elektrinis hidraulinis siurblys, hidraulinis stiprintuvas 1:10

maitinimas

400V 50 Hz 3 faz.

tikrinimo skystis

hidrauliné alyva

alyvos rezervuaro talpa [I] 110

debitas pripildymo metu [I/min] 15,4 16,6
valdymas rankinis elektroninis
tikrinimo procedara rankinis automatiné
prijungimy skaicius ir dydis 3 x 1/4” BSP 9 x 1/4” BSP
tikrinimo kameros apSvietimas - taip
tikrinimo kameros matmenys [mm] 2000 x 830 x 500 2000 x 830 x 300
iSoriniai matmenys [mm] 2500 x 875 x 1200 2500 x 955 x 1200
maseé [kg] 706 620

=m TUBES’
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( IRENGINIAI IR PRIEDAI - zarny gamyba

Hidrauliniy zarny stovai

/

y
i
:

OP-SRAV-01 OP-SRB-6 OP-SR8 HY-9004-00-07
N /
parametras OP-SRAV-01 OP-SRB 6 OP-SR 8 HY-9004-00-07

bendra apkrova [kg] 250 1200 1900 560
vienos pieties apkrova [kg] - 200 240 80
matmenys [mm] 2020x1280x918 1600x2200 2372x2173 1270x2230
masé [kg] - 110 156 148

a N AV 01

OP-SRAV-01
/

/

~

~

\_ OP-SRAV-01 Elj

Stovas su blignu su rankine pavara zarnoms, kuriy vid. skersmuo
iki 1”7, suvynioti ir iSvynioti.

apkrova: 240 kg,

bagno skersmuo: 1050 mm,

matmenys: 1150x1050x1350 mm,

masé: 45 kg,

papildoma jranga (pasirinktinai): zarnos nukreipiamoji, ritinio
nukreipiamoiji.

AV 01 EL

Stovas su blgnu su elektrine pavara zarnoms, kuriy vid. skersmuo
iki 1”7, suvynioti ir iSvynioti. Valdymas pedalu, avarinis i§jungiklis,
jrengtas ant stulpelio prie padalo. Su apsisukimy pirmyn/ atgal per-
jungikliu bei apsisukimy greicio 25/ 50 aps./min perjungikliu.

apkrova: 240 kg,

bidgno skersmuo: 800 mm,

matmenys: 950x800x1350 mm,

mase: 88 kg,

maitinimas: 400V 50Hz 3 faz.,

papildoma jranga (pasirinktinai): zarnos nukreipiamoji, ritinio
nukreipiamaoiji.

814
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( IRENGINIAI IR PRIEDAI - Zzarny gamyba

Alyvos filtravimo jrenginiai

\ OP-CF1

CF 1

|renginys, skirtas alyvai pripildyti bei iSsiurbti, taip pat alyvai i$ pre-
savimo jrenginiy talpykly, masiny ir hidrauliniy sistemy filtruoti.

AtplaiSy salinimo jrenginiai

K
OP-RS02

OP-RS01

N

~

/

elektros pavara 400 V, 0,55 kW,

siurblys 39 I/min.

filtras 30 um (taip pat galimi 25 ir 10 um)

siurbimo filtras 90 um,
masé 58 kg.

(vamzdziy iSbaigimo darbams)

S 01, S 02

Jrenginiai, skirti nupjauty vamzdZziy galy iSbaigimo darbams
(atplaiSy Salinimas viduje ir iSoreje).

parametrai S 01 S 02
maks. vamzdZzio skersmuo [mm] 42 75
jtampa [V] 230 400
galia [kW] 0,18 0,37
masé [kg] 28 65

Hidrauliniy vamzdziy lenkimo jrenginiai

a .
;) MA18
Labai paprastas, rankinis jrenginys, skirtas hidrauliniams vamz-
4 dziams, kuriy iSorinis skersmuo 6+18 mm, lenkti. Skirtas mazoms
b dirbtuvéms. Rinkinyje lenkimo ritiniai. |[rengiamas spaustuvuose.
= - Mase 6 kg.
1 lenkimo min. lenkimo iSor. vamzdzio
piesinys o spindulys R skersmuo
ritinys
[mm] [mm]
32,75 6x1
' 68 33,75 8x1
O 10-12 g: 112?:;15
= 00D ,
- ﬂ 14 36 14x1,5
15 43,5 15x1,5
P-RM1 d d
N © 8 o= 16 435 16x1,5
18 51 18x2
=m TUBES’
L inesrnasion 815



IRENGINIAI IR PRIEDALI - zarny gamyba

Hidrauliniy vamzdziy lenkimo jrenginiai

/

OP-RCM42

N

OP-RCMS42

OP-RC42

OP-RCUC42MSET
/

Jrenginiai, skirti hidrauliniams vamzdziams, kuriy iSorinis skersmuo 6+42 mm (sienelés storis iki 4 mm) lenkti.
Tinkami naudoti kartu su lenkimo jrankiais (uzsakomais atskirai).

CM 42 (CMS 42)

Jrenginiai su rankiniu dviejy pakopy hidrauliniu siurbliu. Versija CMS 42 turi metalinj pagrindg su talpykla jrankiams.

Maseé 40 kg (CMS 42 - 48 kg).

C 42

Irenginys su elektrine hidraulinés sistemos pavara (400V, 1,1 kW). Turi ribinj jungiklj, kuris palengvina serijine

gamyba. Masé 100 kg.

Lenkimo jrankiai

Lenkimo jrankiy rinkinys CUC42MSET skirtas jrenginiams: C 42, CMS 42, DM 42, MINI CENTER, CENTER JUNIOR.
Susideda is ritiniy, skirty metriniams hidrauliniams vamzdziams, kuriy iSorinis skersmuo 6, 8, 10, 12, 14, 15, 16, 18,
20, 22, 25, 28, 30, 32, 35, 38 ir 42 mm, lenkti. Parduodami taip pat pavieniai rinkinio elementai bei jrankiai coliniams

vamzdZiams (lentelé Zemiau).

o o iSor. vamzdzio mirjn.lenkimo i A B
piesinys ritinio indeksas skersmuo spindulys R — [mm] [mm]
[mm] [mm] P
RCUC42MSET jrankiy rinkinys, skirtas metriniams hidrauliniams vamzdziams lenkti

OP-RCUC42M06 6 15 170° 60 70

oy OP-RCUC42M08 8 16,5 170° 60 70
e - OP-RCUC42M10 10 27,5 170° 70 115

“-" OP-RCUC42M12 12 32,7 170° 80 120
N OP-RCUC42M14 14 46 170° 110 180

5 “‘ — OP-RCUC42M15 15 46 170° 110 180
) % OP-RCUC42M16 16 48 170° 110 180

| b I. OP-RCUC42M18 18 48 170° 110 190
____..' o OP-RCUC42M20 20 66 160° 140 230

al == OP-RCUC42M22 22 66 160° 140 240
i OP-RCUC42M25 25 81,5 160° 170 270
OP-RCUC42M28 28 81 160° 180 300

OP-RCUC42M30 30 98,5 150° 220 300

OP-RCUC42M32 32 101 150° 220 300

OP-RCUC42M35 35 125,5 120° 250 440

OP-RCUC42M38 38 116 120° 250 440

OP-RCUC42M42 42 126 120° 250 440

P ae— jrankiai, skirti coliniams hidrauliniams vamzdziams lenkti

[ir OP-RCUC42P01 1/8” 27,5 170° 70 115
OP-RCUC42P02 1/4” 46 170° 110 180

OP-RCUC42P06 3/8” 48 170° 110 180

| OP-RCUC42P08 1/2" 66 160° 140 240
OP-RCUC42P12 3/4” 81 160° 180 300

OP-RCUC42P16 1” 125 120° 250 440

OP-RCUC42P20 11/4” 126 120° 250 440

816
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[ IRENGINIAI IR PRIEDAI - Zzarny gamyba j

Hidrauliniy vamzdziy apdorojimo daugiafunciniai jrenginiai

4 N

\_ OP-RCJ Y,

MINI CENTER

Daugiafunkcinis jrenginys, skirtas hidrauliniy vamzdziy 6+42 mm
(sienelés storis iki 4 mm) apdorojimui.

Funkcijos:

- lenkimas,

- atplaisy Salinimas,

- pirminis presuojamy Ziedy DIN 2353 jrengimas,

- vamzdziy JIC 37° krasty atlenkimas

Elektriné pavara 230 V, 1,7 kW.

Masé 183 kg.

Tinka naudoti su lenkimo, DIN 2353 ziedy jrengimo ir vamzdziy
krasty atlenkimo jrankiais (uzsisakomi atskirai).

CENTER JUNIOR

Daugiafunkcinis jrenginys, skirtas hidrauliniy vamzdziy 6+42 mm
(sienelés storis iki 4 mm) apdorojimui.

Funkcijos:

- pjovimas (iki 100 mm)

- lenkimas,

- atplaisy Salinimas,

pirminis presuojamy ziedy DIN 2353 jrengimas,
- vamzdziy JIC 37° krasty atlenkimas

Turi mazg kompresoriy vamzdziams valyti.
Elektriné pavara 230 V, 4,6 kW,

Pneumatinis maitinimas 220 I/min.

Masé 262 kg.

Tinka naudoti su lenkimo, DIN 2353 ziedy jrengimo ir vamzdziy
krasty atlenkimo jrankiais (uzsisakomi atskirai).

Ziedy DIN 2353 jrengimo ir vamzdziy krasty atlenkimo (JIC 37°) jrankiai

~

Jrankiai prietaisams MINI CENTER, CENTER JUNIOR.
US 01, US 02, US-FL/01, US-FL/0O1MAN.

indeksas aprasymas

6+42 mm metriniy lizdy rinkinys

DIN 2353 (20 vnt.)

6+42 mm metriniy ploksteliy rinkinys
DIN 2353 (16 vnt.)

6+42 mm metriniy plok&teliy rinkinys
DIN 2353 (20 vnt.) skirtas US 02

OP-RUNIBSET

OP-RUNIP1SET

OP-RUNIP2SET

OP-RPA02 talpykla Ziedy DIN 2353 jrengimo jrankiams

6+42 mm metriniy jrankiy rinkinys

OP-RUNISFLSET krasty atlenkimui (17 vnt.)

OP-RUSFLBL 37° krasty atlenkimo blokas
\ / OP-RPAO1 talpykla krasty atlenkimo jrankiams
=m TUBES’
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IRENGINIAI IR PRIEDAI - Zzarny gamyba j

Ziedy DIN 2353 jrengimo jrenginiai

4 N

\_ OP-RUS01 _/

4 I
unseeso 130 ®

\_ OP-RUS02 )

UsS 01

|renginiai, skirti Zanginiam DIN 2353 Ziedy jrengimui ant hidrauliniy
vamzdziy. Pneumatiné pavara maks. 6 bary, rankiné jrengimo slégio
nustatymo sistema.

Paprastas naudojimas - paspaudus mygtuka, veiksmas vykdomas
greitai ir tiksliai be naudotojo jsikiSimo.

Masé 42 kg.

Tinka naudoti kartu su uzkertanciy ziedy jrengimo jrankiais
(uzsisakomi atskirai).

US 02

|renginiai, skirti zanginiam DIN 2353 Ziedy jrengimui ant hidrauliniy
vamzdziy. Elektriné hidraulinés sistemos pavara (400V, 0,75 kW),
automatiné jrengimo slégio reguliavimo sistema.

Paprastas naudojimas - paspaudus mygtuka, veiksmas vykdomas
greitai ir tiksliai be naudotojo jsikiS§imo.

Masé 54 kg.

Tinka naudoti kartu su uzkertancéiy ziedy jrengimo jrankiais
(uzsisakomi atskirai).

Ziedy DIN 2353 jrengimo ir vamzdziy krasty atlenkimo (JIC 37°) jrenginiai

/

~

US-FL/01, US-FL/01MAN

|renginiai, skirti jzanginiam DIN 2353 Ziedy jrengimui ant hidrauli-
niy vamzdziy bei vamzdziy krasty atlenkimui (JIC 37° sujungimy
sistema).

Versija US-FL/01 turi elektrine hidraulinés sistemos pavarg (400V,
0,75 kW), rankine operacijos slégio nustatymo sistema.

Paprastas naudojimas - paspaudus mygtuka, veiksmas vykdomas
greitai ir tiksliai be naudotojo jsikiSimo.

Versija US-FL/01MAN turi rankine hidraulinio siurblio pavara.
Masé US-FL/01 - 58 kg.

Masé US-FL/01MAN - 38 kg.

Tinka naudoti kartu su uzkertan€iy ziedy jrengimo ir gludinimo
jrankiais (uzsisakomi atskirai).

/

\ OP-RUS-FL/01MAN DIN 2353 JIC (37°)
= TUBES’
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[ IRENGINIAI IR PRIEDAI - zarny gamyba j

Zarny ir vamzdziy valymo jrenginiai
Hidrauliniy sistemy apsauga nuo uzter§imo tampa vis svarbesné, kadangi jos tampa vis sudétingesnés, veikia esant

didesniems greiCiams ir mazesnei tolerancijai. Hidraulinés alyvos uzter§imas sumazina masiny efektyvuma, sukelia
valdymo nestabiluma, avarijas ir masinos prastovas remonto metu bei pasikartojancius tuos pacius defektus.

e N
Ar Zinote, kad

80% HIDRAULINES SISTEMOS DEFEKTUY
PRIEZASTIS - UZTERSIMAS?

N /

Hidraulinés alyvos Svarumo reikalavimai yra apibudinti ISO 4406 bei amerikietiSkose NAS 1638 normose. Jos api-
bldina alyvos Svarumo klase priklausomai nuo nustatyto dydzio uzterSimy kiekio - kuo mazesnis klase nurodantis
kiekis, tuo Svaresné alyva.

. Naste38 o0 | 0 | 1 | 2 | 3 | 4|5 |6 | 7| 8] 9 10| 1|12

‘ 1SO 4406 ‘ 8/4 ‘ 9/6 ‘ 10/7 ‘ 11/8 ‘ 12/9 ‘ 13/10 ‘ 14/11 ‘ 15/12 ‘ 16/13 ‘ 17/14 ‘ 18/15 ‘ 19/16 ‘ 20117 ‘ 2118 ‘

Hidrauliniy zarny ir vamzdziy valymo metodai:

- praputimas suslégtu oru (neatitinka normuy, taciau yra naudingas),
- putplas€io kam&€iy perstimimas suslégtu oru,
- plovimas.

MICRO JET 5-50

Paprastas jrenginys, skirtas valyti Zarnas ir vamzdzius suslégtu oru.
Turi du plastmasinius purkStukus, vienas skirtas zarnoms nuo 3/16”
iki 1”ir kitas Zarnoms nuo 1” iki 2”. Prispaudus Zarng prie purkStuko
atsidaro oro sklendé, kuri leidZia pradéti Zarnos valyma.

- oro slégis min. 6 barai,
- pneumatinés sistemos prijungimas: 1/2” BSP.

\_ HY-9036-01-00 J

~ p

o — SPEEDY CLEAN

|renginys, skirtas plauti Zarnas ir vamzdzius slégiu, specialiu plo-
viklio tirpalu. Uztikrina ISO 16/13 (pasirinktinai ISO 15/12) Svarumo
klasés gavima.

- Zarny skersmuo iki 2”.

- elektriné pavara 400 V,

- pneumatinis maitinimas 6 barai - 7 I/min.

- talpyklos tiris 26 |,

- operacinis slégis 60 bary,

- maseé 75 kg,

- sukomplektuotas su purkstukais nuo 1/4”iki 2“ zarnoms.

\_ OP-SC J
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IRENGINIAI IR PRIEDALI - Zzarny gamyba

ULTRACLEAN jrenginiai zarnoms ir vamzdziams valyti

Irenginiai ULTRACLEAN yra skirti hidraulinéms zarnoms bei vamzdziams valyti ir kitam pramoniniam naudojimui.
Valymo esme - valymo kamsciy Saudymas per zarng susléegtu oru.

ULTRACLEAN jrenginiy ir valymo metody panaudojimas leidzia pasiekti hidraulinio
skyscio Svaros klase ISO 13/10.

/

UC-HLMAX

=

UC-EL

~

/

EL, HL, HLMAX

Rankinis prietaisas, skirtas valymo kamsCiams Saudyti.
Zarny skersmuo:

- EL-1/8"+1.1/4",

- HL-1/8 +27,

- HLMAX-1/8" +3.12",

Maitinimas apie 6 bary oru (zarna 1/2”).

Patartinas filtras 5 pm.

HL, HLMAX pristatomi su greito sujungimo jungtimi su
sukamuoju kiStuku. EL pristatomi su greito sujungimo
jungtimi.

BM-1

Stalinis prietaisas, skirtas valymo kamsciams Saudyti.
Zarny skersmuo:

- BM-1-1/8"+1.1/4”,

Maitinimas apie 6 bary oru (Zzarna 1/2”).

NasSumas iki 500 zarnuy/val.

Rinkinyje 5 um filtras, valdymo pedalas bei 7 purks$tukai
pagal vartotojo pasirinkima.

Prieinamas PVS modulis, signalizuojantis kada kamstis
iSeina i$ valomos zarnos.

4 N

\_ UC-BM-1/

820

= TUBES'

7~



( IRENGINIAI IR PRIEDALI - zarny gamyba

ULTRACLEAN jrenginiai zarnoms ir vamzdziams valyti

Rinkiniai su UC-EL jrenginiu (ekonomineé versija)

Irenginys Zarnoms ir vamzdZiams, kuriy skersmuo nuo 1/8” iki 1.1/4”, valyti. Turi 45° sukinéjamg uzdarymo Zieda,
kuris uztikrina greitg purkstuky pakeitima ir valymo kam3$¢&iy pakrovima. Vidus yra pagamintas i$ sukietinto Zalvario,

rankena i$ mechaniskai patvarios plastmasés, galvuté ir uzdarymo zZiedas i§ anoduoto aliuminio.

~

EL7

Valymo rinkinio sudétis:
- UC-EL pistoletas su kiStuku,
- UC-QRC-C greito sujungimo jungties lizdas Zarnai DN 12,
- standartiniai purkStukai 7 vnt:
NHO06, NH10, NH13, NH16, NH19, NH25, NH32,
- UC-CC-LP lagaminas.

EL7DP

Valymo rinkinio sudetis:
- UC-EL pistoletas su kistuku,
- UC-QRC-C greito sujungimo jungties lizdas zarnai DN 12,
- standartiniai purkStukai 7 vnt:
NHO06, NH10, NH13, NH16, NH19, NH25, NH32,
- UC-CC-LP lagaminas,
- UC-PC talpykla kams¢iams gaudyti,
- standartiniy valymo kams¢iy rinkinys:
P007, P010, P0O12, P014, P016, P018 - po 100 vnt.
P020, P022, P026 - po 50 vnt.
P033 - 40 vnt.
P040 - 30 vnt.

Rekomenduojamas purkstuky ir kam$¢&iy pasirinkimas pagal Zarnos skersmeni:

skersmuo purkstukas kamstis
3/16” UC-NHO06 UC-P007
1/4” UC-NHO06 UC-P010 arba UC-P012
5/16” UC-NHO08 UC-P012 arba UC-P014
3/8” UC-NH10 UC-P014 arba UC-P016
1/2” UC-NH13 UC-P018 arba UC-P020
5/8” UC-NH16 UC-P022
3/4” UC-NH19 UC-P026
1” UC-NH25 UC-P033 arba UC-P036
1.1/4” UC-NH32 UC-P040 arba UC-P045

Si lentelé yra informacinio pobidzio.

Jeigu pjaunant zarng buvo panaudotas abrazyvinis diskas, butina naudoti didesnio nei patartina skers-

mens kamst;.
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( IRENGINIAI IR PRIEDAI - zarny gamyba j

ULTRACLEAN jrenginiai zarnoms ir vamzdziams valyti

ULTRACLEAN jrenginiai naudojami valyti:

- hidraulines Zarnas gamybos metu,

- naudotas hidraulines zarnas,

- vamzdzius sléginiy zarny gamybos metu,

- vamzdzius naudojamus metalinése konstrukcijose (taip pat tam,
kad apsaugoti nuo korozijos),

- Silumokaiciy elementus,

- garo katilus,

- oro kondicionavimo sistemas,

- Sautuvy vamzdzius,

- chemijos ir maisto pramoninés sistemas.

Purkstukai ir jy rasys

Sitlome didelj purk$tuky pasirinkima, kurie leidzia naudoti ULTRA CLEAN jrenginius jvairiy rasiy ir dydziy zarnoms
bei vamzdziams ir jvairiy formy jungtims valyti.

a N\ Zarnoms (UC-NH...) - purk$tukai Zarnoms yra jrengiami Zarny viduje.
Juos taip pat galima naudoti vamzdZiams, storasieniams vamzdzZiams
ir jungtims. Tai yra populiariausia purk$tuky rasis.

JIC (UC-NJ...) - turi galg pritaikytg Zarnoms ir vamzdziy sistemoms
su JIC antgaliais su vidiniu sriegiu.

VamzdzZiams (UC-NT...) - uzmaunami ant vamzdzZiy. Sandarinimas
tarp priekinio vamzdzio pavirSiaus ir ribotuvo, esancio purkstuko
viduje.

FFORX - pritaikyti jungtims su plok$&iu sandarinimu su sandarinimo
Ziedu.

Didelis universalus purkStukas - panaSus | purkStukg zarnoms.
Pritaikytas skersmeniui nuo 55 mm (2.1/8”) iki 90 mm (3.1/2”),
N / skersmens Zingsnis 10 mm.

Pavyzdiniai purkstukai

e N
= ) .
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UC-NH16 UC-NJO06 UC-NT10 UC-NJ19/T19
N J

Naudokite ULTRA CLEAN sistemg tam, kad sutrumpinti prastovy laika, pailginti
filtry naudojimo laika ir sumazinti pazeidimy bei sistemos ir jrenginiy
susidévéjimo dél uzterSimo rizika !!!
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IRENGINIAI IR PRIEDAI - zarny gamyba

ULTRACLEAN jrenginiai zarnoms ir vamzdziams valyti

Kamsgéiai ir jy rasys

Standartiniy valymo kam&¢iai ULTRACLEAN jrenginiams yra prieinami nuo 2 iki 150 mm skersmens. Parduodami
rinktinése pakuotése. Kamsdiai slégiu jSaunami | Zarnas arba vamzdZius valo jy vidinj pavirSiy. Slégis yra batinas,
kadangi kamscio skersmuo yra mazdaug 20+30% didesnis nei Zarnos arba vamzdzio vidinis skersmuo.
Démesio: Visada panaudojus Sveitimo arba smulkinimo kam&¢ius, batinas valymo kams¢&io naudojimas tam, kad

pasalinti neSvarumy liku€ius. Tinkami purkstukai ir kamsgiai yra parenkami vadovaujantis lentelémis naudojimo
instrukcijoje arba bandymy badu.

4 Valymo - Zarnoms ir vamzdZiams; pasalina smulkias
. . biriy neSvarumy daleles.
‘ Sveitimo - zarnoms ir vamzdziams, ant kuriy vidinio pa-
virSiaus susidaro kalkiy, rddziy arba kity ne-
4 Svarumy nuoséduy.
Smulkinimo - vamzdziams ir zarnoms, kuriuose susikaupe sto-
\_ resnis neSvarumu, kalkiy ir rddziy sluoksnis.
iSorinis indeksas pakuote
skersmuo
[mm] valymo Sveitimo smulkinimo [vnt]
2 UC-P002 - - 100
3 UC-P003 - - 100
4 UC-P004 - - 100
5 UC-P005 - - 100
6 UC-P006 UC-A006 UC-GR006 100
7 uc-P007 UC-A007 UC-GR007 100
8 UC-P008 - - 100
10 UC-P010 UC-A010 UC-GRO010 100
12 uc-P012 UC-A012 UC-GRO12 100
14 UC-P014 UC-A014 UC-GRO14 100
16 UC-P016 UC-A016 UC-GRO016 100
18 UC-P018 UC-A018 UC-GRO018 100
20 UC-P020 UC-A020 UC-GR020 50
22 UC-P022 UC-A022 UC-GR022 50
24 UC-P024 UC-A024 UC-GR024 50
26 UC-P026 UC-A026 UC-GRO026 50
28 UC-P028 UC-A028 UC-GR028 40
30 UC-P030 UC-A030 UC-GRO030 40
33 UC-P033 UC-A033 UC-GRO033 40
36 UC-P036 UC-A036 UC-GRO036 30
40 UC-P040 UC-A040 UC-GR040 30
45 UC-P045 UC-A045 UC-GR045 20
50 UC-P050 UC-A050 UC-GRO050 20
55 UC-P055 UC-A055 UC-GR055 15
60 UC-P060 UC-A060 UC-GR060 15
65 UC-P065 UC-A065 UC-GR065 10
70 UC-P070 UC-A070 UC-GR070 10
75 UC-P075 UC-A075 UC-GRO075 10
80 UC-P080 UC-A080 UC-GR080 10
85 UC-P085 UC-A085 UC-GRO085 10
90 UC-P090 UC-A090 UC-GR090 10
95 UC-P095 UC-A095 UC-GR095 10
100 UC-P100 UC-A100 UC-GR100 10
110 UC-P110 UC-A110 UC-GR110 10
120 uc-P120 - - 10
130 UC-P130 - - 10
140 UC-P140 - - 10
150 UC-P150 - - 10
=m TUBES’
=

. inRsrnsRlana 823



	Žarnų gamyba
	Žemo slėgio žarnų presavimo įrenginiai 
	ECKSTEIN PW 4-8
	ECKSTEIN PWZ
	ECKSTEIN UPS 1

	Hidrauliniai presavimo įrenginiai - dirbtuvėms
	FINN-POWER P16HP, P20HP
	FINN-POWER P16AP, P20AP
	FINN-POWER P20CS, P32CS

	Hidrauliniai presavimo įrenginiai - dirbtuvėms ir gamybai
	FINN-POWER P20X, P20 (MS, IS, VS versijos), P21 (MS, IS, VS versijos)
	FINN-POWER P32 (MS, IS, VS versijos)
	FINN-POWER P51 (MS, IS, VS versijos), P60 (IS, VS versijos)

	Hidrauliniai presavimo įrenginiai - didelei gamybai
	FINN-POWER FP20 (IS, VS versijos)
	FINN-POWER FP120 (IS, VS versijos)
	FINN-POWER FP140 (IS, VS versijos)
	FINN-POWER FP145 (IS, VS versijos)

	Hidrauliniai presavimo įrenginiai - gamybiniai ’‘heavy duty’’
	FINN-POWER FP160 (165) (IS, VS versijos)
	FINN-POWER FP170 (175) (IS, VS versijos)
	FINN-POWER SP 350, 350S, 1200

	Hidrauliniai presavimo įrenginiai (žemo slėgio žarnoms ir kabeliams presuoti)
	FINN-POWER CC22
	FINN-POWER CC24
	FINN-POWER CC20
	FINN-POWER CC30
	FINN-POWER NC 20 / 30 / 40

	Greito kaladėlių pakeitimo sistema FINN-POWER presavimo įrenginiams
	FINN-POWER presavimo įrenginių valdymo versijos
	Presavimo kaladėlės FINN-POWER presavimo įrenginiams
	Žarnų pjovimo įrenginiai
	TF 1
	TF 2
	MINI CUT 5-50
	MAXI CUT  5-60 OT
	POWER CUT 5-75 OT
	TUBOCUT 5
	FINN-POWER CM 75 PH
	Pjovimo diskai

	Hidraulinių žarnų drožimo įrenginiai
	SKALMAN
	MIDI SKIVE 5-50B
	POWER SKIVE 5-50
	TWIN SKIVE 5-50
	TWIN PUSH 5-50
	Hidraulinių žarnų drožimo įrenginiai 

	Įrenginiai žarnoms žymėti
	MARKMAN ll
	Žymėjimo kaladėlės FIN-POWER
	MB20, MB21

	Antgalių įrengimo įrenginiai
	Įrenginiai hidraulinėms žarnoms tikrinti
	P110, P160, P 160E
	P200, P200E
	BC1200 E, BC1200 EES

	Hidraulinių žarnų stovai
	Alyvos filtravimo įrenginiai
	CF 1

	Atplaišų šalinimo įrenginiai (vamzdžių išbaigimo darbams)
	S 01
	S 02

	Hidraulinių vamzdžių lenkimo įrenginiai
	M 18
	CM 42 (CMS 42)
	C 42
	Lenkimo įrankiai

	Hidraulinių vamzdžių apdorojimo daugiafunciniai įrenginiai 
	MINI CENTER
	CENTER JUNIOR

	Žiedų DIN 2353 įrengimo ir vamzdžių kraštų atlenkimo (JIC 37.) įrankiai
	Žiedų DIN 2353 įrengimo įrenginiai
	US 01
	US 02

	Žiedų DIN 2353 įrengimo ir vamzdžių kraštų atlenkimo (JIC 37.) įrenginiai
	US-FL/01
	US-FL/01MAN

	Žarnų ir vamzdžių valymo įrenginiai
	MICRO JET 5-50
	SPEEDY CLEAN
	EL, HL, HLMAX
	BM-1
	EL7
	EL7DP
	Purkštukai ir jų rūšys
	Kamščiai ir jų rūšys





